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令和７ 年度採用　 中学校　 技術

教科（ 科目） 受験番号

技術

１ 　 次のア ～オの中で， 材料の特徴や性質およ び加工について正し く 述べたも のの

組合せと し て 最も 適切な も のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は

１ １ 。

ア　 ヒ ノ キは， 針葉樹に分類さ れ， やわら かく ， 加工性， 耐久性がよ い。

イ 　 集成材は， 丸太を かつら むき し てでき た単板を 交互に繊維方向を 直角に変えて， 接着

し た木質材料である 。

ウ 　 塑性と は曲げる など の力を加えても ， 力を 除く と も と に戻る 性質である 。

エ　 溶かし た 属を 型に流し た後， 冷やし て金 目的の形に固める 加工法を 鋳造と いう 。

オ　 形状記憶ポリ マーは， ある 温度以上の熱を 加える と 記憶さ れている 形状に戻り ， その

と き はゴ ム のよ う な状態で自由に変形さ せる こ と ができ る。 冷える と 変形さ れた形のま

ま 固ま る 性質のプラ ス チッ ク である 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， ウ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 イ ， エ， オ
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２ 　 次のア ～エの中で， 木材を 材料と し た製作品の構想・ 設計について正し く 述べ

たも のの組合せと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答

番号は１ ２ 。

ア　 四角形の構造は横から の力に弱いため，「 すじ かい」 と 呼ばれる 部材を 斜めに入れて

三角形の構造にし たり ， 板を 取り つけ， 受けた力を 面全体に分散さ せたり し て， 構造を

強く する こ と ができ る 。

イ 　 下の図のよ う に， 材料の一方に「 ほぞ」， 他方に「 ほぞ穴」 を 作っ て接合する 方法を，

ほぞつぎと いう 。

ス ト ッ パー（ 着脱可能）

ウ 　 寸法補助記号を 用いて図面を かく 場合において， □ 40 は， 40m m の長さ の面取り を

行う こ と を 示す。

エ　 設計し た製品を 第三角法によ る 正投影図で表現する と き ，下のⒷの図を平面図と いう 。

Ⓐ

Ⓑ Ⓒ

①　 ア， イ

②　 ア， エ

③　 イ ， ウ

④　 イ ， エ

⑤　 ウ ， エ

著作権保護の観点により、
掲載いたしません。

著作権保護の観点により、
掲載いたしません。

著作権保護の観点により、
掲載いたしません。
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３ 　 次のア～エの中で， 木材を 材料と し た製作品の材料取り ， 部品加工， 組み立て，

仕上げについて正し く 述べたも のの組合せと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～

⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は１ ３ 。

ア　 材料取り のけがき を する と き は， 切り し ろ や削り し ろ を 考えて， 材料取り 寸法線（ 切

断線） と 仕上がり 寸法線をかく 。

イ 　 かんなのかんな身を抜く と き は， かんな身のかし ら を たたく 。

ウ 　 紙やすり （ 研磨紙） の粒度は， 番号が小さ いほど 目が粗く ， 大き いほど 目が細かい。

エ　 ねじ 接合を する ための下穴を， 卓上ボール盤であける 場合， ド リ ルの太さ はねじ の太

さ よ り も やや太いも のを 選ぶ。

①　 ア， イ

②　 ア， ウ

③　 イ ， ウ

④　 イ ， エ

⑤　 ウ ， エ
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４ 　 次のア ～オの中で， 卓上ボール盤によ る 穴あ けについて正し く 述べたも のの組

合せと し て最も 適切なも のを， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は１ ４ 。

ア　 卓上ボール盤で金 属に穴を あける 場合， 太いド リ ルを 使う と き は， 細いド リ ルを 使う

と き に比べ， ド リ ルの回転速度を高速にする 。

イ 　 卓上ボール盤のベルト ケース の中のベルト を かけかえる こ と でド リ ルの回転速度を 変

える こ と ができ る 。

ウ 　 ス イ ッ チを 入れる 前に， ド リ ル及びチャ ッ ク ハン ド ルがし っ かり ド リ ルチャ ッ ク に固

定さ れている こ と を確認する 。

エ　 金 属への穴あけを 行う 場合， セン タ ポン チを 確実に打つこ と で， 正し い位置に穴あけ

ができ る 。

オ　 バリ は， けがの危険や， 組み立て誤差を 生じ さ せる ため， あけた穴よ り も 直径の大き

いド リ ルで軽く 削り 取り 除く 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， ウ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 イ ， エ， オ
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５ 　 次のア ～オの中で， 植物の栽培について正し く 述べたも のの組合せと し て最も

適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は１ ５ 。

ア　 団粒構造の土は， いく つかの土の粒が集ま っ て小さ なかたま り になり ， すき 間ができ

る ため， 単粒構造の土に比べ， 保水性が悪い。

イ 　 腐葉土には土を やわら かく し ， 通気性や保水性など を 高める 効果がある 。

ウ 　 植物の成長には葉から 吸収する 二酸化炭素や酸素， 根から 吸収する 水のほか， 窒素

（ N）， リ ン 酸（ P）， カリ ウ ム （ K） など の養分が必要である 。

エ　 同じ 場所に同じ 科の作物を 連続し て栽培する と ， 特定の菌や害虫が増えたり ， 土壌の

養分バラ ン ス が崩れたり する ため， 連作障害への対策のひと つと し て輪作がある 。

オ　 ウ ド ン コ 病は葉や花びら にモザイ ク 状の模様ができ る 病気である。 原因と なる ウ イ ル

ス を 媒介する アブラ ム シの防除が重要である 。

①　 ア， イ ， エ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， ウ ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 ウ ， エ， オ
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６ 　 次のア ～エの中で， 動物の飼育や水産生物の栽培について正し く 述べたも のの

組合せと し て 最も 適切な も のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は

１ ６ 。

ア　 家畜と し て飼育さ れる 牛は， 餌と し てト ウ モロ コ シや大麦の実など の穀類を 粗飼料と

し て与えら れる 。

イ 　 稚魚など を 採取し ， それら を 養殖場で人工的に管理し ， 育成する 方法を 栽培漁業と い

う 。

ウ 　 地理的表示（ GI） 保護制度は， その地域なら ではの自然的， 人文的， 社会的な要因の

中で育ま れてき た品質， 社会的評価等の特性を 有する 商品の名称を 地域の知的財産と し

て保護する 制度であ る 。 我が国では， 農林水産物・ 食品等の GI の保護については， 特

定農林水産物等の 名称の 保護に 関する 法律（ 地理的表示法） に 基づいて， 平成 27

（ 2015） 年から 開始さ れた。

エ　 マダイ の養殖において， 愛媛県では魚臭さ を 防いだり ， 鮮度を 長持ちさ せたり する こ

と を 目的に， 与える 餌を 工夫し ている 例がある 。

①　 ア， イ

②　 ア， エ

③　 イ ， ウ

④　 イ ， エ

⑤　 ウ ， エ
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７ 　 次のア ～オの中で， 人工林の育成技術について正し く 述べたも のの組合せと し

て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は１ ７ 。

ア　 植えつけは， あら かじ め雑草木を 刈り 払っ た林地に穴を 掘り ， 苗木を 植える こ と であ

る 。

イ 　 下刈り は， 節の少ない木材を 得る ために下枝を 切り 落と すこ と である 。

ウ 　 枝打ちは， 成長の悪い木や病害虫によ る 被害など を受けた木を 除去する こ と である 。

エ　 間伐は， 木の成長と と も に間引き を 行う こ と である 。

オ　 主伐は， 目的に達する 大き さ ま で成長し た樹木を 伐採する こ と である 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 ウ ， エ， オ
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８ 　 次のア ～オの中で， 岐阜県の農業について正し く 述べたも のの組合せと し て最

も 適切なも のを， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は１ ８ 。

ア　 岐阜県の野菜主要６ 品目（ いちご， えだま め， き ゅ う り ， だいこ ん， ト マト ， ほう れ

んそう ）の中で最も 作付面積が広いのがえだま めであり ，令和３ 年度は 1,200ha であっ た。

イ 　 令和３ 年産の「 岐阜県果樹農業振興計画」 における 振興品目の合計栽培面積は，1,895ha

で住宅地等園地転換や高齢化に伴う 担い手不足等の原因から 減少傾向にある 。

ウ 　 岐阜県内で古く から 栽培さ れている 特色ある 野菜を「 飛騨・ 美濃伝統野菜」 と し て認

証し ，「 令和５ 年度版岐阜県農業の動き （ 令和６ 年３ 月　 岐阜県刊行）」 では， 32 品目が

認証さ れている 。 認証品目と し て， 飛騨紅かぶ， 賀茂なすがある 。

エ　 飛騨牛は， 飛騨牛銘柄推進協議会で認定・ 登録さ れた生産農家によ り 14 か月以上肥

育さ れた黒毛和種の肉牛の内， 肉質等級が５ ，４ ，３ 等級と 格付けさ れたも のを いう 。

オ　 平成 30 年に発生し た豚熱によ っ て， 県で保有する 種豚「 ボーノ ブラ ウ ン 」 は消失し

たが， 民間養豚場が保有し ている 種豚を 活用し て再興に取り 組み， 約 10 頭規模の種豚

再造成に成功し た。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， ウ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 イ ， エ， オ
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９ 　 次のア ～オの中で， エネルギー変換の原理・ 仕組みについて正し く 述べたも の

の組み合わせと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番

号は１ ９ 。

ア　 LED はｐ 形半導体と ｎ 形半導体を 接合し たも ので， ｐ 形半導体にプラ ス の電極を ，

ｎ 形半導体にマイ ナス の電極を つないで電流を 流すと ， ｐ 形半導体と ｎ 形半導体の接合

面でエネルギーを 放出し ， 発光する 。

イ 　 ス ピ ーカは音を 電気信号に，マイ ク ロ ホン は電気信号を 音に変換する 電気機器である 。

ど ちら も 磁石と コ イ ルを 使っ た仕組みを利用し ている 。

ウ 　 電気機器には， 電源， 導線， 負荷で構成さ れる 回路（ 電気回路） が組み込ま れている 。

ま た， 多く の場合， ス イ ッ チなど の電流を 制御する 部品や仕組みも 組み込ま れている 。

エ　 歯車の歯数の比を 表すには， ギヤ比がよ く 使われる 。 ギヤ比は歯車の直径の比で， 回

転速度の比の意味はなく ， 歯車やス プロ ケッ ト など に使う 。

オ　 家庭用コ ン セン ト に送ら れる 電気は， 電流の向き と 大き さ が時間と と も に周期的に変

わる 交流（ A C） が使われている 。

①　 ア， イ ， エ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， ウ ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 ウ ， エ， オ
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10 　 次のア ～オの中で， エネルギー変換や伝達等に関わる 技術の仕組みについて正

し く 述べたも のの組み合わせと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一

つ選べ。 解答番号は２ ０ 。

ア　 カ ム 機構は， 適切な長さ の４ 本の棒を 接合部で回転する よ う にし て組み合わせて， あ

る 棒を 動かし たり ， 固定し たり する こ と で， さ ま ざま な動き を 作り 出すこ と ができ る 。

イ 　 機械は， 熱エネルギーや電気エネルギーを 運動エネルギーに変換する 作業機， 実際に

仕事を 行う 原動機， 作業機から 原動機ま で動力を 伝える 伝動機に分類さ れる 。

ウ 　 紀元１ 世紀ごろ に考案さ れたへロ ン の蒸気機関は， 中央にある 水が入っ た容器を 加熱

する こ と で蒸気が噴出さ れ， その反作用で回転する 装置であっ た。 蒸気タ ービ ン は， 現

在でも 発電所や船舶など で利用さ れている 。

エ　 マイ ク ロ ホン から 出る 電気信号は， ス ピ ーカを 動作さ せる には小さ いため， 信号を 増

幅さ せる ための増幅回路を 必要と し ， 電気機器に集積回路（ IC:Integrated Circuit） を

用いる こ と で， 高性能化， 小型化， 省電力化でき る 。

オ　 コ イ ルや磁石を 動かすこ と で電流が流れる 現象を 電磁誘導と いい， こ の仕組みは発電

機のほか， 自転車のラ イ ト など にも 用いら れている 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 ウ ， エ， オ
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11 　 次のア ～オの中で， 電気機器を 安全に使用する ための技術や保守点検について

正し く 述べたも のの組み合わせと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から

一つ選べ。 解答番号は２ １ 。

ア　 電源プラ グと コ ン セン ト の隙間にほこ り がたま り ， そのほこ り が空気中の湿気を 吸い

込むこ と によ り 漏電し ， 発火する ト ラ ッ キン グ現象を 防ぐ ために， コ ン セン ト 周辺を 定

期的に掃除をし ておく と よ い。

イ 　 機器のアース 線が設置し てある 場合， 漏電する と アース 線に電流が流れ， 瞬時に電流

制限器のス イ ッ チが切れる ので， 感電を未然に防ぐ こ と ができ る 。

ウ 　 コ ード を 束ねたま ま にする と ， コ ード の熱が大気中に放出さ れにく く なり ， 束ねた部

分の温度が上昇する ため危険である 。

エ　 ス イ ッ チ， コ ード ， コ ン セン ト など の電気部品は， 安全に使用でき る 電流や電圧に限

度があり ， 定格値と し て定めら れている 。 流し ても よ い電流を 定格電流， 加えても よ い

電圧を 定格電圧と いう 。

オ　 アナロ グ式回路計を 用いた導通試験では， ロ ータ リ ス イ ッ チのレ ン ジを DCV の適当

な数値に合わせ， 検査する 対象の端子にテス ト 棒の先端を 接触さ せて行う 。

①　 ア， イ ， エ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， ウ ， エ

④　 イ ， ウ ， オ

⑤　 ウ ， エ， オ
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12 　 次のア ～オの中で， エネルギー変換の技術について正し く 述べたも のの組み合

わせと し て最も 適切なも のを， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ２ 。

ア　 新幹線における 電力回生ブレ ーキと は，ブレ ーキ時にモータ を 発電機と し て働かせて，

ブレ ーキの効果を 高める と と も に運動エネルギーを 電気エネルギーに変換し， それを 架

線に戻し てほかの列車で再利用でき る よ う にする シス テム である 。

イ 　 電球式の信号機に比べ LED 信号機は， 消費電力が少なく 寿命が長いメ リ ッ ト がある

が， 西日が当たっ た時に点灯し ている よ う に見える 擬似点灯現象が起こ る デメ リ ッ ト が

ある 。

ウ 　 新幹線の N700S は， 空気ばねで車両を 傾斜さ せる こ と によ っ て， カ ーブでも 速度を

下げずに走る こ と ができ る 。そのため，通過後に加速する 必要がなく ，速さ ，省エネルギー

化， 乗り 心地が大幅に向上し た。

エ　 少子高齢化によ る 労働力不足など の問題を 解決する ために， 自動収穫ロ ボッ ト や農薬

散布ロ ボッ ト など 農業用ロ ボッ ト の技術開発が進めら れている 。

オ　 コ ン バイ ン ド サイ ク ル発電は， 都市ガス やプロ パン ガス を 燃料と する 家庭用燃料電池

（ 水素と 酸素から 電気を 生み出す装置） を利用し た発電のシス テム である 。

①　 ア， イ ， エ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， ウ ， エ

④　 イ ， ウ ， オ

⑤　 ウ ， エ， オ
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13 　 次のア ～エの中で， コ ン ピ ュ ータ や情報通信ネッ ト ワ ーク について正し く 述べ

たも のの組合せと し て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答

番号は２ ３ 。

ア　 アルフ ァ ベッ ト と 数字から なる 半角英数字は 1 文字が 1 バイ ト ， 全角の日本語は文字

の種類が多いため， 1 文字が２ バイ ト 以上で表現さ れる 。

イ 　 補助記憶装置の一つである 光ディ ス ク ド ラ イ ブは， 読み書き 用のヘッ ド を 短時間で任

意の記憶場所に移動さ せ， その記憶場所において読み書き を 可能と する シーケン シャ ル

アク セス 方式である 。

ウ 　 動画のデジタ ル化においては， 少し ずつ違いのある 画像（ フ レ ーム ） を 高速で切り 替

える こ と で動き を 表現し ている 。１ 秒間に画面を 切り 替える 数を フ レ ームレ ート と いい，

単位には dpi を用いる 。

エ　 イ ン タ ーネッ ト では， データ を 一定の大き さ に分割し て送る こ と で通信を 行う 。 その

ため， 複数の利用者が同じ 回線を 使っ て公平にネッ ト ワ ーク を 使用でき る よ う になっ て

いる 。 こ のよ う に分割さ れたデータ のま と ま り を パケッ ト と いう 。

①　 ア， イ

②　 ア， エ

③　 イ ， ウ

④　 イ ， エ

⑤　 ウ ， エ
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14 　 次のア ～オの中で， 情報モラ ルと 情報の扱い方について正し く 述べたも のの組

合せと し て最も 適切なも のを， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ４ 。

ア　 情報モラ ルと は「 情報社会で適正な活動を行う ための基になる 考え方と 態度」 であり ，

具体的には， 情報機器の使用によ る 健康と の関わり を 理解する こ と 以外の， 他者への影

響を 考え， 人権， 知的財産権など 自他の権利を 尊重し 情報社会での行動に責任を も つこ

と や， 犯罪被害を 含む危険の回避など 情報を 正し く 安全に利用でき る こ と など である 。

イ 　 デジタ ル情報は複製し たデータ から 加工し た作品を つく る こ と ができ る。 一方， 簡単

に複製でき る ため知的財産権を 侵害し やすい。

ウ 　 著作物に関する 権利は， 申請や登録等の手続き によ っ て発生する も のではなく ， 著作

物が創作さ れた時点で発生する 無方式主義である 。

エ　 ス マート フ ォ ン など で GPS 機能を ON にし た状態で撮影し た写真から 位置情報が読

み取ら れたり ， 写真の背景に映り 込んだ情報や複数の写真から 得ら れる 情報を 組み合わ

せて， 場所が特定さ れたり する こ と がある 。

オ　 産業財産権の一つである 実用新案権は， 自然法則を 利用し た， 新規かつ高度で産業上

利用可能な発明を 保護する も のである 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， ウ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 イ ， エ， オ
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15 　 次のア ～オの中で， 情報セキュ リ ティ について正し く 述べたも のの組合せと し

て最も 適切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ５ 。

ア　 情報通信ネッ ト ワ ーク に対する 不正侵入やデータ の改ざん， 破壊など の悪意のある 攻

撃など の被害に遭う こ と がある 。 それら を 防ぐ 技術や対策を 特にサイ バーセキュ リ ティ

と いう 。

イ 　 許可さ れている 人だけが利用でき る よ う にアク セス でき る 権利を 設定する こ と は， 情

報漏えいを 防止し ， 機密性の確保につながる 。

ウ 　 ラ ン サム ウ ェ アと は， 公的機関や金 融機関など， 実在する 組織や個人になり すま し た

攻撃者がメ ールや SM S を 送信し ， 正規のウ ェ ブサイ ト を 模倣し た偽サイ ト に誘導さ せ

る こ と で， 認証情報， A TM の認証番号， ク レ ジッ ト カ ード 番号と いっ た重要な機密情

報を 詐取する 手口である 。

エ　 セキ ュ リ ティ を 高める ために， アカ ウ ン ト の ID と パス ワ ード を 入力し た後， 再度認

証が必要と なる し く みが広ま っ ている 。 ID・ パス ワ ード によ る 認証の後に， 事前に設定

し た秘密の質問にさ ら に答える 認証は， 多要素認証である 。

オ　 情報を 攻撃から 守る ために， 複数の防御対策を 設ける こ と を 多層防御と 呼び， 企業や

官公庁だけでなく 個人の情報を 守る ためにも 重要性が高ま っている 。

①　 ア， イ ， エ

②　 ア， イ ， オ

③　 ア， ウ ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 ウ ， エ， オ
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16 　 次のア～エの中で， ネッ ト ワ ーク を利用し た双方向性のある コ ンテンツ のプロ グ

ラ ミ ン グ に関する 記述について正し く 述べたも のの組合せと し て最も 適切なも の

を， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ６ 。

ア　 双方向性と はシス テム の使用者の働き かけに応じ て応答する 機能のこ と であり ， コ ン

ピ ュ ータ 間の情報のやり 取り や， イ ン タ ーネッ ト 接続によ る 情報の照会など が挙げら れ

る 。

イ 　 Web ページは情報の表示や広告， 宣伝， 商品の購入・ 予約など に様々なメ ディ ア を

利用でき る が， 動画や静止画を 多く 使う と ， 使わない時と 比べデータ 量が多く なる 。

ウ 　 プロ グラ ム の不具合など， プロ グラ ム 中にある 誤り を デバッ グと 言い， 目的と する 動

作ができ る ま でプロ グラ ムを 修正し ， 改善し ていく 必要がある 。

エ　 コ ン ピ ュ ータ 間で通信でき る と き ， 保存し ている 情報や機能を 提供する コ ン ピ ュ ータ

をク ラ イ アント と 呼び， そこ から 情報や機能を受け取る コ ンピ ュ ータ を サーバと 呼ぶ。

①　 ア， イ

②　 ア， エ

③　 イ ， ウ

④　 イ ， エ

⑤　 ウ ， エ
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17 　 下の図は， 複数のセン サ（ 光， 温度， 水） と アク チュ エータ （ LED， DC モータ ，

サーボモータ ） で構成し たミ ニ植物工場のアク ティ ビ ティ 図である 。 次のア ～オ

の中で， こ のア ク ティ ビ ティ 図について正し く 述べたも のの組合せと し て最も 適

切なも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ７ 。

［ 明る い］

［ 暗い］

［ 25℃未満］

［ 25℃以上］

［ 水分あり ］

［ 水分なし ］

サーボモータ
を 動かす

DC モータ
を 回す

LED を 点灯

※LED…照明， DC モータ …送風機， サーボモータ …水栓の開閉

ア　 ミ ニ植物工場は光， 温度， 水の順に優先度が設定さ れている 。

イ 　 光センサが明る いと 判断し たと き は LED を 点灯し ない。

ウ 　 温度セン サが 23℃のと き は DC モータ を回し て周囲の温度を下げる 。

エ　 水センサが水分なし と 判断し たと き はサーボモータ を 動かし て水栓を 開放する 。

オ　 ミ ニ植物工場は電源を 切る ま で光， 温度， 水の状態を 計測し 続ける 。

①　 ア， イ ， ウ

②　 ア， ウ ， オ

③　 ア， エ， オ

④　 イ ， ウ ， エ

⑤　 イ ， エ， オ

著作権保護の観点により、掲載いたしません。
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18 　 次の文章は，「 中学校学習指導要領（ 平成２ ９ 年告示） 解説　 技術・ 家庭編（ 平

成 29 年７ 月　 文部科学省） 第１ 章　 総説　 ２ 　 技術・ 家庭科改訂の趣旨及び要点

（ ２ ） 改訂の要点」 の一部である 。（ ａ ） ～（ ｅ ） に当てはま る 語句の組合せと し

て正し いも のを， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は２ ８ 。

（ ｲ） 履修方法の改善

　 技術に関する 教育を（ 　 ａ 　 ） 的に行う た めに， 第１ 学年の最初に扱う 内容の

「（ 　 ｂ 　 ）」 の項目は， 小学校での学習を 踏ま えた中学校での学習の（ 　 ｃ 　 ） 的な

内容と し ても 指導する 。

　 分野目標の実現に向け， 高等学校と の関連を 踏ま える と と も に， 現代社会で活用さ

れている 多く の技術が（ 　 ｄ 　 ） 化さ れている 実態に対応する ために， 第３ 学年で取

り 上げる 内容の「（ 　 ｅ 　 ）」 の項目では， 他の内容の技術も 含めた統合的な問題につ

いて取り 扱う 。

①　 ａ ： 系統　 　 　 　 　 ｂ ： 生活や社会を 支える 技術　 　 ｃ ： コ ン テン ツ

　 　 ｄ ： グロ ーバル　 　 ｅ ： 社会の発展と 技術

②　 ａ ： 系統　 　 　 　 　 ｂ ： 技術によ る 問題の解決　 　 　 ｃ ： ガイ ダン ス

　 　 ｄ ： シス テム　 　 　 ｅ ： 社会の発展と 技術

③　 ａ ： 体系　 　 　 　 　 ｂ ： 生活や社会を 支える 技術　 　 ｃ ： ガイ ダン ス

　 　 ｄ ： シス テム　 　 　 ｅ ： 技術によ る 問題の解決

④　 ａ ： 体系　 　 　 　 　 ｂ ： 技術によ る 問題の解決　 　 　 ｃ ： コ ン テン ツ

　 　 ｄ ： グロ ーバル　 　 ｅ ： 社会の発展と 技術

⑤　 ａ ： 体系　 　 　 　 　 ｂ ： 生活や社会を 支える 技術　 　 ｃ ： ガイ ダン ス

　 　 ｄ ： グロ ーバル　 　 ｅ ： 技術によ る 問題の解決
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19 　 次の文章は，「 中学校学習指導要領（ 平成２ ９ 年告示） 解説　 技術・ 家庭編（ 平

成 29 年７ 月　 文部科学省） 第２ 章　 技術・ 家庭科の目標及び内容　 第２ 節　 技術

分野の目標及び内容　 １ 　 技術分野の目標」 の一部である 。（ ａ ） ～（ ｅ ） に当て

はま る 語句の組合せと し て正し いも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答

番号は２ ９ 。

　 適切かつ誠実に技術を 工夫し 創造し よ う と する と は，（ 　 ａ 　 ） な生活を 送り たいと

いっ た特定の側面から 見た個人的な願いの実現を 目指そう と する こ と ではなく ， 環境へ

の負荷や（ 　 ｂ 　 ） 性など の多様な側面で， 作る 場面， 使う 場面， 廃棄する 場面， 万が

一のト ラ ブルの場面など を 想定し ， さ ら に， 使い手だけでなく 作り 手の（ 　 ｃ 　 ） も 意

識し てよ り よ い生活と 持続可能な社会を（ 　 ｄ 　 ） する ために技術を 工夫し 創造し よ う

と する こ と を 示し ており ， こ こ には， 自己の技術への関わり が， 技術の発展と 将来の社

会の在り 方に影響する こ と を 踏ま え，真摯に技術と 向き 合う（ 　 ｅ 　 ）観も 含ま れている 。

①　 ａ ： 便利　 　 ｂ ： 安全　 　 ｃ ： 立場　 　 ｄ ： 構築　 　 ｅ ： 倫理

②　 ａ ： 便利　 　 ｂ ： 経済　 　 ｃ ： 効率　 　 ｄ ： 構想　 　 ｅ ： 価値

③　 ａ ： 快適　 　 ｂ ： 安全　 　 ｃ ： 効率　 　 ｄ ： 構築　 　 ｅ ： 倫理

④　 ａ ： 快適　 　 ｂ ： 経済　 　 ｃ ： 立場　 　 ｄ ： 構想　 　 ｅ ： 倫理

⑤　 ａ ： 快適　 　 ｂ ： 安全　 　 ｃ ： 立場　 　 ｄ ： 構想　 　 ｅ ： 価値
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20 　 次の文章は，「 中学校学習指導要領（ 平成２ ９ 年告示） 解説　 技術・ 家庭編（ 平

成 29 年７ 月　 文部科学省） 第３ 章　 指導計画の作成と 内容の取扱い　 ２ 　 内容の

取扱いと 指導上の配慮事項」 の一部である 。（ ａ ） ～（ ｅ ） に当てはま る 語句の組

合せと し て正し いも のを ， 下記の①～⑤の中から 一つ選べ。 解答番号は３ ０ 。

　 ま た， 技術・ 家庭科において，（ 　 ａ 　 ） が楽し いと 感じ る こ と ， 自分が作品を 完成

さ せる こ と ができ た，（ 　 ｂ 　 ） を 解決でき たと いう 達成感を 味わう こ と は， 知識及び

技能を習得でき たと いう 喜びと 習得し た知識及び技能の（ 　 ｃ 　 ） を 実感する 機会でも

ある 。 さ ら に， 失敗や困難を 乗り 越え， やり 遂げたと いう （ 　 ｄ 　 ） 感は， 自分への自

信にも つながる 。 すなわち， 技術・ 家庭科における （ 　 ｅ 　 ） を向上さ せる 観点から も ，

実践的・ 体験的な活動を 重視する こ と と し ている 。

①　 ａ ： 仕事　 　 ｂ ： 課題　 　 ｃ ： 効果　 　 ｄ ： 成就　 　 ｅ ： 学習意欲

②　 ａ ： 生活　 　 ｂ ： 問題　 　 ｃ ： 意義　 　 ｄ ： 充実　 　 ｅ ： 教育活動の質

③　 ａ ： 生活　 　 ｂ ： 課題　 　 ｃ ： 効果　 　 ｄ ： 成就　 　 ｅ ： 教育活動の質

④　 ａ ： 仕事　 　 ｂ ： 課題　 　 ｃ ： 意義　 　 ｄ ： 成就　 　 ｅ ： 学習意欲

⑤　 ａ ： 生活　 　 ｂ ： 問題　 　 ｃ ： 効果　 　 ｄ ： 充実　 　 ｅ ： 学習意欲


